D.05.03.12a Nawierzchnie z asfaltu lanego — warstvechronna (whzaca)

1. Wstep

1.1. Przedmiot st

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjia svymagania dotycgce wykonania i odbioru robot zgdaanych

z ulozeniem warstwy ochronnej (widacej) z asfaltu lanego przy przebudowie mostu

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatliia

rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robo6t zeanych z wykonaniem

i odbiorem warstwy wizacej nawierzchni mostowych z asfaltu lanego géebod 3 cm do 5 cm wg PN-EN

13108-6 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 z miekzaineralno-asfaltowej dostarczonej od producevta

przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltopejez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca

zobowgzany jest prowadziZaktadovwg kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.2.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycab6t wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuj

- wykonanie warstwy ochronnej (y#cej) z asfaltu lanego MA 8, MA 11, MA 16 z asfalteénegowym 35/50,
gr. 5 cm dla kategorii ruchu KR3-KR?7.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklagts s¢ z jednej lub kilku warstw, shacych do przejmowania

i rozktadania na podi® obcizen od ruchu pojazdéw.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka#ywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — dlerie mieszanki mineralno-asfaltowej ze waxiyl na

wymiar najwekszego ziarna kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.4. Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltawhardzo malej zawaroi wolnych przestrzeni, w ktorej

objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jestehisza nk objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

1.4.5. Sktad mieszanki (recepta) — docelowy skiabsmanki mineralno-asfaltowej, ktéry sby¢ podany jako

wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.6. Wejciowy sktad mieszanki — sktad mieszanki zawigrgj materialy skladowe, krzyyuziarnienia

i procentovwy zawartd¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfad} (zazwyczaj wynik walidaciji

laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.7. Wypciowy sktad mieszanki — sklad mieszanki zawigrgj materialy skltadowe, stednione wyniki

uziarnienia oraz zawaro lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laborateryazwyczaj wynik walidaciji

produkcji).

1.4.8. Dodatek — material, ktory o®by dodawany do mieszanki w matychséiach (np. widkna organiczne

i nieorganiczne lub polimery) w celu poprawy jeghenechanicznych, urabial§w lub koloru.

1.4.9. Warstwa technologiczna — konstrukcyjny elenmawierzchni uktadany w pojedynczej operaciji.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) - oleenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych

(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na ¢gob

1.4.11. Pozostate oldlenia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania oggl pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogalne”

2. Materialy

2.1. Ogdlne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pagav ST DM.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

Nalezy stosowé materialy, ktoregsoznakowane znakiem CE lub B zgodnie z ugtawyrobach budowlanych.
2.2. Kruszywo

2.2.1. Kruszywo do mieszanki mineralnej

2.2.1.1. Uziarnienie

Kruszywo grube do warstwy wigcej z asfaltu lanego, w zaleosci od kategorii obeizenia ruchem, powinno
spetnigd wymagania normy PN-EN 13043:2004 podane w taldlicy

Tablical. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy aihcej z asfaltu lanego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR3-KR4| KR5-KR7
1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nizsma ni: Gc90/15 | Gc90/15
2 | Tolerancja uziarnienia; Gasi15 Gasi1s




wymagane kategorie: Geens | Gouss
3 | Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya f,

niz:
4 | Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug-EN
933-4; kategoria nie wgza ni:
5 | Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; Cosn
kategoria nie risza ni:
6 | Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN
EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LAso LA2s
rozdziat 5, kategoria nie wgza ni:
7 | Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez

F|20|Ub S|20

producenta
8 | Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
9 | Mrozoodporné& wedtug PN-EN 1367-1 badana na
kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategarie F
wyzsza ni:
10 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug SR
PN-EN 1367-3; wymagana kategoria: A
11 | Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograjiczediug deklarowany przez
PN-EN 932-3 producenta
12 | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 17 4d.- mpc0.1

14.2; kategoria nie wgza ni:

13 | Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

14 | Rozpadelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.2;

15 | Stald¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug
PN-EN 1744-1p. 19.3; kategoria nie igya ni:

wymagana odporré

wymagana odporrié

Va5

Kruszywo drobne do warstwy gdiacej z asfaltu lanego, w zalgosci od kategorii obeizenia ruchem, powinno
spetnig wymagania normy PN-EN 13043:2004 podane w talti@ac3 .

Tablica2. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do X 8 mm do
warstwy wizacej z asfaltu lanego

Wymagania w zalsosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR3 + KR7
Uziarnienie Wed}ug_P.N-EN 933-1, Ge85 lub Gi85
wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie G120

wicksze ni wedlug kategorii:
Zawartag¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1,
kategoria nie wysza ni: fs
iak(tc’ py’r(’)w ngiug I?N-EN 933-9; MB(10
ategoria nie wgsza ni:
Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywalo
ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933
6, rozdz. 8, kategoria niezsiza ni:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7,8 lub 9
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug
PN-EN 1744-1p. 14.2, kategoria nie mpc0,1
wyzsza ni:

EcsDekIarowana

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta




Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do D< 8 mm do
warstwy wizacej z asfaltu lanego

Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR3 + KR7

Uziarnienie Wed}ug.P.N-EN 933-1, Ge85 lub Gi85
wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie G20
wicksze nk wedtug kategorii: e
Zawartag¢ pytow wedtug PN-EN 933-1,
kategoria nie wysza ni: fs
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9;

AR . MBF10
kategoria nie wisza ni:
Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o E.30

-C.

ciagtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, kategoria nie xg8za ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.
7,8lub9
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-
EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie #gya mpc0,1
niz:

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

2.2.1.2 Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltpawinny wykazywéa powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajce odpowiednj przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoigomieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powiaotwa lepiszcza asfaltowego do kruszywanagtosowa
srodki poprawiajce adhezj. Srodek adhezyjny i jego ifé powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa
i lepiszcza. Ocenprzyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, mefopla 6

h obracania, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Domssz inne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania. Przyczépkouszywa powinna wynosico najmniej 80%.

2.3. Lepiszcze asfaltowe

Jako lepiszcze asfaltowe do warstwysiytej z asfaltu lanego nafe stosowd asfalt 35/50 spetniagy
wymagania PN-EN 12591.

Tablica 4. Wymagania dla asfaltu 35/50

Wiasciwosé Jednostka Wymag:f\na Badanie wg normy
wartasé
Penetracja w temp. 25°C 0,1 mn] 35-50 PN-EN 1426
Temperatura ngknienia °C 50-58 PN-EN 1427
Temperatura zaptonu °C > 240 PN-EN ISO 2592
Pozostala penetracja po starzeniu % >53 PN-EN 1426
Zmiana masy po starzeniu % <0,5 PN-EN 12607-1
Wzrost temperatury reknienia, opcja 1 °C <8 PN-EN 1427
lub lub
opcja 2 <11

Rozpuszczalni % >99 PN-EN 12592
Lepkas¢ dynamiczna w 60°C Pa*s =225 PN-EN 12596

lub

NR®
Temperatura famliwgei wg Fraassa °C <5 PN-EN 12593

lub

NR®
Indeks penetraciji - -1,5+ +0,7 | Zalacznik A

lub

NR®
Lepkas¢ kinematyczna w 135°C s =370 PN-EN 12595




lub

NRe®

a8 W przypadku opcji 2 naly powigzat ja z wymaganiami dotyazymi temperatury tamlivéei wg Fraassa lub
indeksu penetracji, albo nimi obydwoma, oznaczarglaiepiszcza nie poddanego procesowi starzenia

b Zmiana masy mie by wartcicia dodatnia lub ujemn

®NR — No Requirement (Brak wymagania. dédy¢ zastosowany w tych krajach, w ktérych danaseitaosé nie
jest obgta wymaganiami prawnymi)

2.4. Wypetniacz
Do warstwy wijzgcej z asfaltu lanego, w zaleosci od kategorii ruchu, natg stosowa wypetniacz spetnigpy
wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wdacej z asfaltu lanego

e, Wymagania w zaleosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa KR3 = KR7
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10 zgodnie z tapd w PN-EN 13043
Jakaé p_y+c’>yv wgdlug I?N—EN 933-9; MB.10
kategoria nie wisza n:
Za\{vart(tc"yvody wedtug PN-EN 1097-5, nie 1 % (m/m)
wyzsza ni:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez predia
Wolne przestrzenie w suchym
zag:szczonym wypetniaczu wedtug PN-EN V 2845
1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury gknienia wedtug Aen8/25
PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalni@ w wodzie wedtug PN-EN WS,
1744-1, kategoria nie wgza nk: 0
Zawarta¢ CaCQ w wypetniaczu
wapiennym wedtug PN-EN 196-2, kategoria CCno
nie nizsza nk:
Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana K abekiarowana
kategoria:
,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179- BN
2, wymagana kategoria: Dekdarowana

2.5. Materialy do uszczelniania palczai i kraw ¢dzi

Do uszczelniania pgtzer technologicznych naky stosowé materiaty termoplastyczne §tay, zalewy na gaico
itp.) wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikujgce. Pochodzenie, rodzaj i wwosci dodatkow
powinny by deklarowane. Skuteczfibstosowanych dodatkéw i modyfikatoréw powinna bdokumentowana
lub sprawdzona. Zalecaesstosowanie do mieszanki mineralno-asfaltodreidka obniajgcego temperatgr
produkcji i uktadania.

Do asfaltu lanego nie by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN&31, zadcznik B.

2.7. Dostawa materiatdw

Za dostawy materiatébw odpowiedzialny jest Wykonawoadét, zgodnie z ustaleniami oklenymi w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne".

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia #oiowego i jakéciowego odbioru dostaw poszczegodlnych
asortymentéw materialéw oraz ustalonych kiekiantrolnych.

Pochodzenie i jakd kruszywa powinny by wczeniej zaaprobowane przezziyniera na podstawie wynikéw
bada kontrolnych wg punktu. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmian@dta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robgtmaga akceptaciji
Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na miggzbetonu asfaltowego i jej zatwierdzenia.

2.8. Sktadowanie materiatow

2.8.1.Sktadowanie kruszyw



Sposo6b skladowania kruszyw powinien je zabezpieqzaed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchriadskvania powinna zapewianozliwos¢ zgromadzenia
materiatléw w ildciach zabezpieczgjych cihgtos¢ produkciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teclane skltadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

2.8.2. Sktadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teczne sktadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.
Sposo6b skladowania musi zabezpi€cpazed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczanigVypetniacz
nalezy przechowywa w silosach stalowych w ikgiach zabezpieczgjych cagtos¢ produkcii.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu langgowinien wykazé sie

mozliwoscig korzystania z nagbujagcego sprgtu:

— wytwadrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaych,

— kottéw transportowych wypoganych w mieszadla i system podgrzewania z autormefycegulacy
temperatury,

— specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego,

— sprztu do kcznego wykéczenia przy krawznikach i uradzeniach instalacyjnych (taczekelazek,
gtadzikow, topat, szczotek itp.).

4. Transport

4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiarogj'.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Do kazdej dostawy wypetniacza powiniendgtolaczony dokument zawiergly co najmniej:

— o0znaczenie,

- dat wysyiki,

—  kolejny numer dokumentu dostawy,

— numer normy PN-EN 13043.

4.2.2. Kruszywo

Skltadowanie kruszywa powinno odbyévaie w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulojémkcjami. Zaleca gj aby frakcje drobne kruszywa
(ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem. Warskiadowania oraz lokalizacja powinny dy
wczesniej uzgodnione z krynierem. Powierzchnia skiadowania powinna zapetvmiazliwosé zgromadzenia
materiatow w ildciach zabezpieczgych cagtos¢ produkciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry tecanie sktadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

Do kazdej dostawy kruszywa powinien dgolaczony dokument zawiergy co najmniej:

- 0znaczenie,

- dat wysyiki,

—  kolejny numer dokumentu dostawy,

— numer normy PN-EN 13043.

4.2.3. Lepiszcze asfaltowe

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywé& w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewnigym utrzymaniezagdanej temperatury z doktadimig +5°C. Temperatura asfaltu 35/50
w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna fraez& 190°C w czasie krétkotrwalym nie dizym
niz 5 dni.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ldowazona na budoww zaleznosci od posgpu robo6t. Asfalt lany
powinien by przewaony w kottach termoizolowanych z mieszadliem, calgscmieszany i podgrzewany.
Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-és¥etj, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.



Czas transportu asfaltu lanego z asfaltem drogowwrottach, od zatadunku do roztadunku, nie powinien
przekraczad 12 h przy temperaturze do 230°C. Asfalt lany, ktdwyt ogrzewany przez diszy czas lub
w wyzszej temperaturze nie rmdby¢ uzyty do wbudowania. Podczas transportu mieszankeraino-asfaltowej
musz by¢ zachowane dopuszczalne wadiotemperatury. Nie dotyczy to wypadku stosowan@atkow
obnizajgcych temperatyrprodukciji i wbudowania lub lepiszczy zawigy@jch takiesrodki. Nalezy rowniez sie
kierowa informacjami podanymi przez producenta mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéw zywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihknia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki adhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagknineralno-asfaltow

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST DM.O0@ANymagania ogolne”.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z WT-2 2014 i PN-EN 13108-6.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmalj

—  roboty przygotowawcze,

—  projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wytworzenie asfaltu lanego,

- wbudowanie mieszanki,

—  roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulikaza Inzyniera:

— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,

—  okresli¢ kolejnas¢, sposab i termin wykonania robét.

5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.4.1. Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysfpieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do

akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfag¢j, wyniki bada laboratoryjnych oraz prébki materiatow

pobrane w obecroi Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigjego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

- zrodio wszystkich zastosowanych materiatéw,

- proporcje wszystkich sktadnikbw mieszanki minergine

- rzedne krzywych uziarnienia,

- wyniki bada przeprowadzonych w celu oktenia wiaciwosci mieszanki, i poréwnanie ich z wymaganiami
specyfikacji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materiatébw zaal@mephych przez lyniera do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyobbek tych materiatow

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczamkéku wytworni lub od kilku producentéw, to nale

zapewné zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagatwjumentacji projektowe;.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwani@telymaga akceptacji #iyniera oraz opracowania nowej

recepty i jej zatwierdzenia.

5.4.2. Mieszanka mineralna

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawédtiepiszcza w asfalcie lanym podano w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zaw&ai lepiszcza do asfaltu lanego do warstwyaycej

Przesiew [%(m/m)]
Wiasciwosé MA 8 MA 11 MA 16
KR 1-7 KR 1-7 KR 1-7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od dg
22,4 100| 100
16,0 100 | 100 90 100
11,2 100 | 100 90 100 - -
8,0 90 100 70 85 63 78
5,6 77 92 - - - -
4,0 67 81 - - 46 61
2 52 67 45 55 35 50
0,125 26 41 22 35 20 31




0,063 24 | 36 20 | 28 20| 28
zawarta¢ lepiszcza Bmin7.c Brmine.c Bmine, ¢

Minimalna zawarté& lepiszcza (kategoria &) jest to najmniejsza k@ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, okitena dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltdwe] Bnins.s=6,8%) przy zatéonej
gestdéci mieszanki mineralnej 2,650 Mgimlezeli stosowana mieszanka mineralna may igestas¢ (p.), to do
wyznaczenia minimalnej zawakm lepiszcza podana waktonalezy pomnay¢ przez wspoétczynnike wedtug
réwnania:
A=2,650/p,
Gestas¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru

— P1+P2 ot Pn
PPy + .t Py

Gadzie:
P1+P2+...P, - procentowa zawarié poszczegélnych frakcji kruszyw (sktadnikéw miedaanineralnej)
p1 +p2+..pn - geStas¢ poszczegoblnych frakcji kruszyw (sktadnikow mieda@anineralnej)
Minimalna zawarté¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcaejrma by wyzsza od podanego. o
wielkos¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawieregj bhd dozowania sktadnikow.
Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcjest jo lepiszcze rozpuszczalne w
projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (rei@pnie uwzgidniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo.
Lepiszcze rozpuszczalne to lepiszcze twoezblonk lepiszcza na ziarnach kruszywa.
Lepiszcze nierozpuszczalne — lepiszcze absorbopiaee pory kruszywa mieszanki mineralne;.
5.4.3. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej
Asfalt lany do warstwy wizacej powinien spetniawymagania zalaie od obcizenia ruchem podane w tablicy
7.
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci asfaltu lanego do warstwy sigcej

Wihasciwosé Metoda badania KR3-KR7
Odporng¢ na deformacije trwate: PN-EN 13108-20
- maksymalne zagbienie trzpienia po 30 min, mm [ min1,0
|ma><3,0
- przyrost penetracji 30/60 min, mm Inco.s

5.5. Produkcja i przechowywanie mieszanki mineralnasfaltowej i jej sktadnikéw

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn igazn dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechoawa gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltomejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recemtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naye dodawd
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywé& w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnigym utrzymaniezadanej temperatury z doktadimg + 5°C. Temperatura asfaltu
drogowego 35/50 w zbiorniku magazynowym (roboczyni® powinna przekraczatemperatury 190°C,
w okresie krétkotrwatym nie diszym ni 5 dni.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinna: byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka uzyskata
temperatuyg wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturasminki mineralno-asfaltowej
powinna wynosi od 200°C (mieszanka bezpednio po wytworzeniu) do 230°C(mieszanka dostarazna
miejsce wbudowania .

Podczas produkcji asfaltu lanego ana oddzielnie podgrzewawypetniacz w dodatkowej suszarce. W celu
zapewnienia odpowiedniej urabiakeo asfaltu lanego m& by wymagane zastosowanie dodatkow
zmniejszagcych lepkdé lepiszcza asfaltowego.

Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewriadwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdyg/¢ dodawane w postaci statej
lub cieklej. System dozowania powinien zapeweadnorodné¢ dozowania dodatkdw do wytwarzanej mieszanki.
Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mateo-asfaltowej na ggco nie powinny istotnie wplywa
na skuteczni dziatania tych dodatkow.



Mieszank mineralno-asfaltownalezy stosowa na podstawie deklarowania jej przyddirialo przewidywanego

celu. Dopuszcza ¢i dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twdrni, pod warunkiem

skoordynowania neidzy soly deklarowanych przydat§oi mieszanek (m.in. typ, rodzaj sktadnikow, $diavosci

objetosciowe) z zachowaniem brakuardic w ich wiaciwosciach. Wykonawca powinien deklaroévarzydatnéc¢

wszystkich materiatéw stosowanych do wykonania eaxghni asfaltowej. Odbywaesio przez:

—  podanie informacji zawartych w badaniu typu wymagdnw odpowiednim dokumencie wyrobu (normie
lub aprobacie technicznej),

- deklarowanie przydatoi materiatu do przewidywanego celu.

W przypadku zmiany rodzaju i wdeiwosci materiatdw budowlanych nate ponownie wykazéaich przydatnéé

do przewidywanego celu.

5.6. Przygotowanie podiga

Podlare pod warstw wigzaca bedzie stanowd izolacja gruba. Wymagania dotyce wykonania i odbioru izolacji

podano w ST M.15.02.03 .

Podlae powinno posiadaprojektowany profil, a powierzchnia jego musilsucha i doktadnie oczyszczona z

wszelkiego rodzaju zanieczyszézpiasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Dauusnia zanieczyszcaaalezy

stosowa szczotki i eczne oraz spez pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Rzedne wysokéciowe podida oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lulp pgraniczajcych powinny by

zgodne z dokumentacprojektova.

Nie naley stosowa skropienia lepiszczem izolacji przeciwwodnej.

Brzegi kravgznikéw oraz innych urmzen instalacyjnych jak wpusty powinny byrzed potaeniem asfaltu

lanego uszczelnione. Do uszczelniania iaEosowa materiaty termoplastyczne §tray, zalewy na gaico itp.)

wg norm lub aprobat technicznych.

5.7. Proba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony skfad weégiowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien praestatecznym zastosowaniem zoésta

sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonaniebyprichnologicznej lub odcinka prébnego. Préba

technologiczna ma na celu sprawdzenie zgétineyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowegzeps.

Dopuszczalne odchyiki sktadnikow MMA w stosunku r@aeptury dotycgee pojedynczego wyniku niezatge

od ilosci zbadanych prébek wynasgtabela 8):

Tabela 8.
L.p. Sktadnik MMA Odchytka
zawart@¢ ziaren> 2 mm + 3,0%
2 zawarté¢ ziaren 0,063 —2 mm + 3,0%
3 zawarté¢ ziaren< 0,063 mm + 2,2%
4 zawarté¢ asfaltu + 0,25%

Odcinek prébny powinien liywykonany co najmniej na 3 dni przed rozpggem robét, Wykonawca wykona

odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czyiyty sprzt jest wigciwy,

— okreslenia grubdci warstwy wbudowanej mieszanki koniecznej do uays wymaganej gruloi warstwy,

- okreSlenia czasu mieszania skltadnikow asfaltu lanegoigbanego do uzyskania vitdwej temperatury
mieszanki,

— ustalenia iléci grysu otoczonego do uszorstnienia nawierzchni.

Odcinek prébny o diugami okreslonej przez layniera powinien b§ wykonany przez Wykonawowv warunkach

zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia gprz uzyskiwanych parametrow technicznych robét

okreslonych w dokumentacji projektowej. Do takiej proWyykonawca powinien zy¢ takich materiatdéw oraz

takiego spretu, jakie edg stosowane do wykonania nawierzchni. Odcinek pydmwinien by zlokalizowany

W miejscu wskazanym przezzmiera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcimkibnego przez hyniera.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na poditau przygotowanym jak wiej. Podiae musi by

czyste, nie mze by na nimsniegu lub lodu. Naley przestrzegawymaga producenta izolacji oraz mieszanki

mineralno-asfaltowej. Nie wolno wbudowyévenieszanki, gdy na podia tworzy s¢ zamknéty film wodny.

Podczas budowy nawierzchni naledazy¢ do jej utaenia przed sezonem zimowym, aby zapévaziczelnéc

nawierzchni i jej odporrig na dziatanie wody i mrozu. Mieszanknineralno-asfaltow nalezy wbudowywa

w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych. Asfalt lany niezendy¢ ukladany podczas deszczu oraz na

wilgotnym podiau. Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna liynizsza od -2°C przed przygtieniem

do robét i 0°C w czasie rob6t. Temperatura powsgpawinna by mierzona co najmniej 3 razy dziennie; przed

przysypieniem do rob6t oraz podczas ich wykonywania wesich rGwnomiernie roztonych w planowanym

czasie realizacji dziennej dzialki roboczej. W paglku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych



z dodatkiem obrijagcym temperaturmieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnatlwbudowywana rozktadagkwyposaomng w uktad automatycznego
sterowania grubiei warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtacp projektovy. Uktadanie ¢czne jest
dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie peetliwe wbudowanie jej przy pomocy ukiadarki. Grdbo
wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 10 m, lecz co najmniej 3 razy nakuoié, w co najmniej
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

W trakcie wykonywania warstwy wiacej naley zwracg& uwag na niebezpieczstwo mechanicznego
uszkodzenia izolacji. Koto samochodu lub uktadariaze wcisra¢ pojedyncze, grube ziarno w izoladj ja
przecié. Ponadto, nie mma dopuszczado gwattownego hamowania pojazdéw samochodowyah skecania
kot w miejscu.

Uktadanie mieszanki musi odbydaiec w sposéb aiglty, bez przestojéw, z jednostajipredkoicig. Grubd¢
warstwy uktadanej w jednym cyklu technologicznyre maze by mniejsza ni 30 mm i weksza nk 60 mm. W
przypadku konieczrigi uzyskania wikszej grubéci nawierzchni naley wykona ja w dwdch warstwach.
Zaleca s ukladanie asfaltu lanego gatzerokdciag jezdni. Zhcza podiane warstwy wizacej powinny by
przesungte wzgkdem siebie o co najmniej 10 cm.aZte naley dokladnie zatrze aby otrzyma réwmg
powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krgezi mazna stosowé promienniki podczerwieni. géze
robocze powinno hyréwne, a powierzchnia kradzi powinna by oklejona samoprzylepntasma asfaltowo-
kauczukow. Sposéb wykonywaniagtz roboczych powinien lByzaakceptowany przezyniera.

5.9. Pohczenia technologiczne

W przypadku wszelkich pa¢zer technologicznych warstwy z asfaltu lanego, réwmielaczen warstwy wazacej

z urzdzeniami w nawierzchni lubajograniczajcymi naley wykonywa spoiny. Spoiny wykonuje §iz
materiatow termoplastycznych {tay, pasty itp.) zgodnych z pkt.2.5. Grébonateriatu termoplastycznego do
spoiny powinna wynosi

- nie mniej nk 10 mm przy grubgci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej nk 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej ni 2,5 cm.

Asfalt lany w pobliu dylatacji o szerokii ok. 0,5 m mee by uktadany ¢cznie.

Polczenie nawierzchni mostowej z nawierzechdrogows powinno by wykonane zgodnie z dokumentaci
techniczi

Krawedzie poprzeczneatzonej warstwy wjzacej powinny by uszczelnione materiatami termoplastycznymi
(tasmy, zalewy na gayco itp.) wg norm lub aprobat technicznych.

5.10. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektowg. Do robot wykdczeniowych nalig
prace zwazane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkdédoty obiektu i roboty poetikujace.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania Producenta i deklaracja zgodriei

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej musi padzmiaZaktadows kontrok produkcji zgodnie z PN-EN

13108-21.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkaymagane dokumenty, dopuszega wyroby

budowlane do obrotu i powszechnego stosowania ¢(zemée CE lub znakiem budowlanym, certyfikaty

zgodndci, deklaracje zgodrei, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdwomglke przez dostawcow itp.) i

na ich podstawie sprawdaivtasciwosci zastosowanych materiatdw na zgogtno wymaganiami podanymi w ST,

Do oznakowania CE producent lub jego przedstawjeitlzobowizany dogczy¢ informacje zawieraje:

- okrélenie, siedzib i adres producenta oraz adres zaktadu produokgp wyréb budowlany,

—  okrélenie, siedzib i adres upowaionego przedstawiciela,

—  ostatnie dwie cyfry roku w ktérym umieszczono zmaknie CE na wyrobie budowlanym,

- numer certyfikatu zgoddoi, jesli taki certyfikat byt wymagany,

- dane umdliwiajace identyfikac¢ cech i deklarowanych wdaiwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,jeli
wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technajamyrobu.

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budourigoroducent zobowrany jest dajczyc:

- okreslenie, siedzib i adres producenta oraz adres zaktadu prodakgp wyréb budowlany,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawiey@j: nazwe, nazwe handlows, typ, odmiaw, gatunek i klas
wedtug specyfikacji technicznej,

- numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lup@baty technicznej, z ktgpotwierdzono zgodrsé

wyrobu budowlanego,
- numer i dat wystawienia krajowej deklaracji zgodiud,
— inne dane, jeeli wynika to ze specyfikacji technicznej,



- nazwe jednostki certyfikujcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanymesyi oceny

zgodndci wyrobu budowlanego.

Deklaracja zgodni@i producenta powinna zawi€rasprawozdanie z badania typu. Badanie typu powlmyio

przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miedzanmeralno-asfaltowych do obrotu i powinno¢by

powtdrzone w wypadku:

—  uptywu trzech lat,

—  zmiany zt@a kruszywa,

—  zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowan®N-EN 13043, jednej z ngpujacych wigciwosci:
ksztattu, udziatu ziaren ¢gciowo przekruszonych, odporéw na rozdrabnianie, odporéw nascieranie lub
kanciastéci kruszywa drobnego,

- zmiany gstdci ziaren rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/ns,

—  zmiany rodzaju lepiszcza,

—  zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

—  przekroczenia granicy zakresu zawéetgranulatu asfaltowego.

6.3. Badania Wykonawcy

Wykonawca jest zobowzany do wykonania petnego zakresu ladaaboratorium Wykonawcy powinno by

wyposaone w hiezbdrng aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie baflakontrolnych przewidzianych w

specyfikacji. Badania kontrolne obejmgaty proces budowy (produkcji i wbudowania miestdna do bada

koncowych (jakdci wykonanej nawierzchni).

Badania Wykonawcysswykonywane przez Wykonawaelem sprawdzenia, czy ja¥omieszanki mineralno-

asfaltowej i jej sktadnikdw oraz gotowej warstwyebpaja wymagania okrdone w dokumentacji projektowe;.

Wykonawca powinien zapisywawyniki bada w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do

wymaga dokumentacji projektowej, ich przyczyny najeniezwtocznie usug.

Wyniki badan Wykonawcy naley przekazywda Inzynierowi na jegozadanie. Irkynier maze zdecydowa o

dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae przeprowadzi badania

kontrolne wedtug pktu 6.4.

Zakres bad@Wykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni obejmuje:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowjqzas wykonywania nawierzchni,

— ocere wizualrg mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilsci materiatow lub grubii wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy,

—  pomiar réwndci warstwy,

— ocere wizualrg jednorodnéci powierzchni warstwy,

— ocere wizualmg jakosci wykonania pajczen technologicznych.

Temperatug oraz czas transportu (przechowywania w kottaehdienia asfaltu lanego nalg udokumentowa

protokotem dotycgcym kazdego kotta. Protokét natg przekazywa Inzynierowi w kadym dniu roboczym.

6.4. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolnegsbadaniami Iayniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §ékoateriatdw budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikdepiszczy i materiatbw do uszczelhiép.) oraz gotowej

warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, guzienia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki

tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujeesi

Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsic rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por

powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

6.4.1. Kruszywa

Z kruszywa nalgy pobra i zbada srednie prébki. Wielké¢ pobranefredniej prébki nie mee by mniejsza ni:

- wypetniacz - 2 kg,

—  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,

—  kruszywa o uziarnieniu powvgj 8 mm - 15 kg.

6.4.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naly pobra& proble sredni sktadajca se z 3 probek ogciowych po 2 kg. Z tego jedmproble

cz¢éciowg nalery poddé& badaniom. Ponadto nale i zbad#& kolejrg proble, jezeli wyglad zewrtrzny

(jednolitas¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzé obawy.

6.4.3. Materialy do uszczelniania pctea

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych aafgobra préobkisrednie sktadajce sé z 3 prébek cgciowych

po 6 kg. Z tego jednpréble czesciows nalezy podd& badaniom. Ponadto nalepobra i zbada kolejng proble,

jezeli zewretrzny wyghd (jednolitg¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczeniayenbudzé obawy.

6.4.4. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej



Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w tablicy 9
Tablica 9. Rodzaj badgontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa’
11 Uziarnienie
1.2 Zawarté¢ lepiszcza
14 Gestasé
15 Zagkbienie trzpienia (vjcznie z przyrostem po kolejnych 30 minutach
badania)
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Spadki poprzeczne
2.2 Rowng¢
2.3 Grubd¢ lub ilos¢ materiatu
3 do kadej warstwy probka; w razie potrzeby liczba probetze zosta zwigkszona
(np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsie wartaici dopuszczalne i
tolerancje, w ktdrych uwzegtinia sé: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu prébek, doktadidanetod badaoraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materialdw nalgy ocenig na podstawie badgpobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanietwgrasfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza sibadania
probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).

6.4.4.1.Uziarnienie mieszanki mineralnej

Uziarnienie kadej prébki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ieoodbiegé od wartgci
projektowanej, z uwzgtnieniem dopuszczalnych odchylek podanych w talflicy

6.4.4.2. Zawart& lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfalfowie maze
odbieg& od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tat8licy
6.4.4.3. Zagibienie trzpienia (deformacja trwata)

Zagkbienie trzpienia powinno ltyzgodne z wymaganiami w Tablicy 7

6.4.4. Badanie wykonanej warstwy asfaltowej

Zakres bad@awykonanej warstwy wizacej z asfaltu lanego obejmuje:|

—  spadki poprzeczne,

- rownage,

- gruba¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu.

6.4.4.1. Spadki poprzeczne

Nalezy wykon& badanie na kalym pasie ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy dldekiu Spadki poprzeczne
warstwy by zgodne z dokumentagcprojektowy z tolerancj + 0,5% dla warstwy vdizacej.

6.4.4.2. Rown&t podhwzna warstwy

Do oceny rownéci podtuznej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyalery stosowa
metodt z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i klina lub meyadwnowanej wzyciu faty i klina, miergc wysokd¢
przeswitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 5 m.

Przez odchylenie réwioi rozumie s} najwieksz odlegtaé miedzy tay a mierzon powierzchna. Wymagana
rownas¢ podiwzna jest okrélona przez warti odchyleé rownasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie
pomiaréw stanovgcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nddmym odcinku. Przez odchylenie
réwnasci rozumie s najwicksz odlegité¢ miedzy tat a mierzon powierzchm. Wartgci odchyléi, wyrazone
w mm, okréla tablica 10.

Tablica 10. Wartéci odchyler réwnasci (w mm)

Klasa Rodzaj warstwy konstrukcyjnej Procent liczby pordiar
drogi 95 % 100 %

A,S,GP Wizaca <7 <8




6.4.4.3. ROwn&t poprzeczna warstwy

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy ochronnej @aacej) nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowdé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej wyciu taty i klina.
Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadtgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej
niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie @by mniejsza ni 20. Wymagana réwré poprzeczna jest okilena przez
wartasci odchyléd réwnasci, ktore nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 90 % i 100 %
albo 95 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw na @@ odcinku. Odchylenie réwéa oznacza najwksz
odlegta¢ migdzy tat a mierzon powierzchm w danym profilu. Wartéci odchylei, wyrazone w mm, okréda
tablica 11.

Tablica 11. Wartéci odchyler rbwndsci poprzecznej

Odchylenia réwnéci poprzecznej w
Klasa drodi Rodzaj warstwy mm
9 konstrukcyjnej dla procentu liczby pomiaréw
90 % 95 % 100 %
A,S,GP Whjzaca <6 - <8

6.4.4.4.Grubg¢ warstwy i ilgs¢ zuzytego materiatu

Grubai¢ utozonej warstwy powinna liynie mniejsza od gruloi projektowane;j.

6.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawadat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgijwspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzedcinkéw czsciowych
ocenianego odcinka budowy.z&8 odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrienpowinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.6. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze
strony Irzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahad

Badania arbitrzaowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&laboratorium, ktére nie wykonywato bada
kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponssobna, na ktorej niekorz§
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika
zag:szczenia naley ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wptywu reklamaciji ze strony Zamavdieggo.

7. Obmiar robét

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00@M\@ymagania ogdline”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy jest nt (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ochronnejaggtej) z asfaltu lanego
MA 8, MA 11 lub MA 16, z asfaltem 35/50, gr. 5 dfa kategorii ruchu KR3-KR?7.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00@M\@ymagania ogéline”.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Dokumenty odbioru robét

Do odbioru czsciowego lub kacowego robét Wykonawca przediolnzynierowi nasgpujace dokumenty:
— dokumentagj projektowg

- recepty mieszanek i ustalenia technologiczne

— ksiggi obmiaru robét i dziennik budowy

- wyniki bada kontrolnych i oznaczelaboratoryjnych



— sprawozdanie techniczne (zakres i lokalizacja rolvgkaz zmian w stosunku do tych zmian, uwagi doige
warunkow realizacji, termin rozpog@a i zakdiczenia robét)

— inne dokumenty wymagane w kontrakcie przez odhjeegjo

— dokumentagj powykonawcz

8.3. Odstpstwo od wymaga

Inzynier ocenia jak& robdt na podstawie przedimnych dokumentéw, wynikdéw batla pomiaréw oraz po

wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robot.

Jezeli wg oceny layniera, wykonane roboty pod wzglem przygotowania dokumentacyjnego lub zakresutrobd

nie g gotowe do odbioru, odbietgy w porozumieniu z Wykonawavyznacza ponowny termin odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest gébto

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupefigajpowinny zostaspisane i potwierdzone przez obie

strony. Wszystkie zmiany dotygze rodzaju, iléci i technologii mog zost& uznane tylko po uprzedniej pisemnej

zgodzie Iyniera.

Inzynier w razie niedotrzymania wasth dopuszczalnych:

— grubdici warstwy,

— ilosci zuzytego materiatu,

— skladu mieszanki mineralnej,

- zawartgci lepiszcza,

- réwnaci,

moze dokona potracen, o ile Wykonawca wyrazi na to zgadlezeli Wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest

zobowhzany usun¢ wady.

8.4. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

—  podtaze przygotowane do utenia warstwy wjzacej,

—  utozona warstwa wizgca.

Odbiér tych rob6t powinien kiyzgodny z wymaganiami ST DM.00.00.00 ,Wymaganialogboraz ST.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Podstaw ptatndgci jest ilas¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pmmna przez cen

jednostkowd ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy ochronnej (wizacej) z asfaltu lanego MA 8, MA 11 lub MA 16, z dgan 35/50,

gr. 5 cm dla kategorii ruchu KR3-KR7 obejmuje:

— opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mimerasfaltowej,

— zakup, zatadunek, transport i skladowanie na buelowazigdnych materiatow,

— zakup i dostarczenie pozostatych czynnikow produkcj

— prace pomiarowe,

oznakowanie robot,

— przygotowanie (oczyszczenie) pogho(izolacji lub warstwy wizacej),

— wykonanie warstwy wizacej okralonej grubdci,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciéntg asfaltovg krawedzi urzdzehr obcych i krawznikow,

— wykonanie zczy,

— wykonanie badakontrolnych,

— oczyszczenie terenu rob6ét.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale syigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczawe rdbot
tymczasowych.

10. Przepisy zwazane
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych detaosci kruszyw — Procedura iterminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.
3. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznesenaosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego
— Metoda przesiewania.
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25.

26.
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28.
29.

30.

31.

32.

PN-EN 933-3:1999

PN-EN 933-4:2001

PN-EN 933-5:2000

PN-EN 933-6:2002

PN-EN 933-9:2002

PN-EN 933-10:2002

PN-EN 1097-2:2000
PN-EN 1097-3:2000
PN-EN 1097-4:2002
PN-EN 1097-5:2001
PN-EN 1097-6:2002
PN-EN 1097-7:2001
PN-EN 1097-8:2002
PN-EN 12591:2010

PN-EN 1367-3:2002

PN-EN 1744-1:2000

PN-EN 12697-1:2005

PN-EN 1367-6:2008

PN-EN 12697-
36:2005

PN-EN 13108-
21:2008
PN-EN 13108-
20:2008
PN-EN 12697-
11:2009

PN-EN 13808:2010

PN-EN 1427:2009
PN-EN 1426:2009

Badania geometryczneseiaosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomog wskaznika ptaskdci.

Badania geometrycznesenaosci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskanik ksztattu.

Badania geometryczne $eWaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przeszenia lub
tamania kruszyw grubych.

Badania geometrycznesewaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa.

Badania geometrycznesei@osci kruszyw — Ocena zawas drobnych
czastek — Badania bkitem metylenowym.

Badania geometryczneseieosci kruszyw — Cegs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza).

Badania mechanicznych i finych wiaciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporioi na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i finych wi&ciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei.

Badania mechanicznych i fimych widgciwosci kruszyw — Cgs$¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszaizonego wypetniacza.

Badania mechanicznych i #imych wigciwosci kruszyw — Cgs$¢ 5:
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fimych wigciwosci kruszyw — Cgs$¢ 6:
Oznaczanie gptadsci ziaren i nagikliwosci.

Badania mechanicznych i fimych widciwosci kruszyw — Cgs$¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna.

Badania mechanicznych i finych widciwosci kruszyw — Cgs$¢ 8:
Oznaczanie polerowaléoi kamienia.

Asfalty i lepiszcza asfaltoMgmagania dla asfaltow drogowych

Badania wdawvosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — @%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania.

Badania chemicznychseitgosci kruszyw — Analiza chemiczna.

Mieszanki mineralno-asfatiow Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Badania wdavosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatania czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 6: Mrozoodpornét w obecnéci soli
Mieszanki mineralno-asfaltowe_Metody badamieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych
Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymaganiae€z 21:Zakladowa Kontrola
Produkcji
Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymaganiae&z20:Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badanieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa p@azy
kruszywem i asfaltem

Asfalty i lepiszcza asfaltoweZasady klasyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie tempeyainicknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltow®@znaczanie penetracji igt

PN-EN 12607-1:2009 Asfalty i lepiszcza asfakow Oznaczanie odporiw na twardnienie pod

wptywem ciepta i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT

PN-EN 12607-3:2010 Asfalty i lepiszcza asfaktow Oznaczanie odporfm na starzenie pod

PN-EN ISO
2592:2008
PN-EN 14023:2009

wptywem ciepta i powietrza — @& 3: Metoda RFT
Oznaczanie temperatury zapionu i palenia — Metodaantego tygla
Clevelanda

Asfalty i lepiszcza asfaltow&asady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami



33. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumyich i powierzchniowych utrwate
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych
do ruchu.

34. PN-EN 13179-1:2002 Badania kruszyw wypehuggh stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metagdpiercienia delta i kuli.

35. PN-EN 13179-2:2002 Badania kruszyw wypebuggh stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czeé¢ 2: Liczba bitumiczna.

36. PN-EN 12606-1:2009 Asfalty i lepiszcza asfalteldznaczanie zawadd parafiny-Cz$¢ 1: Metoda
destylacyjna

37. PN-EN 12606-2:2002 Asfalty i produkty asfalte®@eznaczanie zawartoi parafiny-Czs¢ 2: Metoda
ekstrakcyjna (oryg.)

38. PN-EN 12596:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltoweOznaczanie lepkoi dynamicznej metag
prézniowej kapilary

39. PN-EN 12593:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltew®znaczanie temperatury tamlised Fraassa

40. PN-EN 1427:2009 Asfalty i produkty asfaltoweOznaczanie temperaturyegnienia. Metoda
Pierscien i Kula

41. PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu ¢§€2: Analiza chemiczna cementu

42. PN-EN 13108-4:2008 Mieszanki mineralno-asfatiow Wymagania — G&¢ 4: Mieszanka HRA
(oryg.)

43. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalanieMetody bada — Cz$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozkiad lepiszcza i kruszywa

10.3. Inne dokumenty

44. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedzia 2 marca 1999 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie, Dz.U. nr 48zp430

45. Wymagania techniczne WT-2 2014 Nawierzchnie asfadtoa drogach krajowych, GDDKIA, Warszawa

46. Wymagania techniczne WT-1 2014 Kruszywa do mieskamineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych, GDDKIA, Warszawa

47. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budoych, Dz.U. nr 92, poz. 881

48. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publiczmyc
— Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997

49. K. Germaniuk, D. Sybilski ,Zalecenia wykonywanizlacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltotvyc
na drogowych obiektach mostowych IBDiM, Warszawaz®

50. Pitat, Radziszewski ,Nawierzchnie asfaltowe, WKKarszawa 2007

51. Btazejewski, Styk ,Technologia warstw asfaltowych”, WKWarszawa2004



